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Kontrolovany zdravotnicky prostredek - Kompozitni pryskyrice na korunky a mustky

| TWINY

Korunky a mustky zpevnéné kovem nebo nekovové ndhrady, naptiklad plastové korunky, fazetované korunky, inleje a onleje a
ndstavby implantatu

[ Kontraindikace a zékazy ]
TENTO VYROBEK NEPOUZIVEJTE U PACIENTU S DRIVEJSIM VYSKYTEM ALERGIE, NAPRIKLAD DRAZDIVOSTf NA TENTO
VYROBEK NEBO NA KYSELINU METHAKRYLOVOU NEBO NA METHAKRYLATOVY MONOMER.

[ Tvary, slozeni a zdsady ]

Tento vyrobek se skldda z nize uvedenych latek a obsahuje uvedené slozky.

Latka/slozeni Stav Slozky
Neprtihlednd pryskytice Pasta methakrylatovy monomer, anorganické plniva, pigmenty atd.
Body Resin Pasta methakryldtovy monomer, anorganicka plniva, pigmenty atd.
Body Resin Flow Pasta methakrylatovy monomer, anorganické plniva, pigmenty atd.
Stain Pasta methakrylatovy monomer, anorganické plniva, pigmenty atd.
Repair Primer Kapalina ethanol atd.
Repair Liquid Kapalina methakrylatovy monomer atd.

- Polozky oznacené jako ,,Flow“ maji nizkou viskozitu a vztahuji se k produkttim Body Resin Flow nebo TWiNY Flow. Konvenéni typy jsou naproti
tomu uvddény jako Body Resin.
Zasady: Tento material vytvrzuje pisobenim viditelného svétla a tepla.
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[ Uéel pouziti a Géinek / iéinnost ]
Tento vyrobek je uréen k pouziti pro ndhrady zubnich korunek, napiiklad fazetovych korunek, plastovych korunek a mustka a provizornich
korunek. Tento vyrobek nepouzivejte pro jiné ucely.

[ Specifikace vyrobku ]
Zkusebni metoda: ISO 10477
Mechanické vlastnosti Pozadavek
Hloubka vytvrzeni Horni povrch: = 18 HV 0,5
(Tvrdost) Spodni povrch: nejméné 70 % tvrdosti horntho povrchu
Pevnost v ohybu = 80 MPa
Adsorpce vody =40y g/mm®
Rozpustnost =7.5u g/mm®
[ Pokyny ]
Postup vytvrzovéni je uveden v tabulce.
Slozky LED CURE Master* Doba vytvrzovani (sekundy)
(Luna Wing) Primer Paste/Invisible Opaque cca 10 s cca 90 s
Opaque cca 30 s cca 180 s
Body Resin cca 10 s cca 60 s

Body Resin Flow
Zavérecné vytvrzeni svétlem cca 90 s cca 180 s
pri cca 110 °C po dobu cca 15 min.

cca 10 s cca 60 s

Vytvrzeni teplem
*Vytvrzovaci stroj s LED diodami od spole¢nosti Yamakin

[ P14stové korunky ]
(1) Vytvaieni sadrového modelu a pouziti pryskyticové vyplné
Obvyklym postupem vytvoite sddrovy model.
Na povrch kromé okraji naneste materidl TWiNY Resin Spacer a vysuste. Pak pro snadnéjsi sejmuti plastové korunky naneste
tenkou vrstvu TWiNY Resin Separator na okraje a vysuste.
(2) Naneseni vrstvy Opaque a vytvrzeni svétlem
Material Opaque naneste v tenké vrstvé a vytvrzujte cca 180 s. Pokud prosvita barva kovu, tento krok opakujte tak dlouho, dokud
kov nebude zakryt. ~Nenandsejte jednu tlustou vrstvu.
(3) Naneseni pryskyfice Body Resin a TWiNY Flow a vytvrzen{ svétlem
(1) Naneseni materialu Cervical, Opaque Dentine a Dentine a vytvrzeni svétlem
Naneste Cervical nebo Opaque Dentine smérem od kréku k incizdlni oblasti, postupné nanésejte ten¢i vrstvy a berte v ivahu
naslednou gradaci odstinu. Vytvrzujte svétlem cca 60 s. Pak naneste material Dentine k vytvoreni pozadovaného tvaru jadra
zuboviny a vytvrzujte svétlem cca 60 s. Pouziti materidlu TWiNY Flow usnadnuje vytvoreni vrstvy v oblasti kréku a spodiny
kavity.

Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

(I1) Naneseni materidlu Enamel a Translucent a vytvrzeni svétlem.
Z materialu Enamel vymodelujte pozadovany tvar korunky
a vytvrzujte svétlem cca 60 s. Kde je nutné pouzit material Translucent, naneste Translucent a vytvrzujte svétlem cca 60 s.
Pouziti materidlu TWiNY Flow zamezuje zachyceni vzduchu a usnadnuje jemné ténovani barev a tvarovani.
(1) Zavéreéné vytvrzeni svétlem
Po vytvoreni posledni vrstvy naneste co nejtenci vrstvu TWiNY Resin Air Barrier tak, aby nedoslo k pfed¢asnému vytvrzeni,
a nechte cca 60 s zaschnout. Pak naposledy vytvrdte svétlem po dobu cca 180 s. Je-li materidl Air Barrier nanesen v prili§
silné vrstve, obtizné schne. Stétec pouzity k nandseni materidlu Air Barrier po pouziti omyjte ve vodé.
(4) Korekce tvaru
Opravte tvar pomoci karborundového nebo diamantového hrotu.
*Vytvareni dalsich vrstev: V pripadé, kdy jsou po opravé povrchu nutné dalsi vrstvy, naneste opravny piipravek Repair Primer v
tenké vrstvé stéteckem na zdsnény opraveny povrch a nechte jej vyschnout po dobu priblizné 60 sekund. Na stejnou plochu naneste
tenkou vrstvu opravné kapaliny Repair Liquid.
Pak naneste odpovidajicim zptiisobem kompozitni prysky¥ici, napt. Dentine nebo Enamel, a pak provedte vytvrzeni svétlem.
Naneste vzduchovy izolaéni pripravek Air Barrier na plochu dalsich vrstev, pak provedte konec¢né vytvrzené svétlem po dobu
priblizné 180 sekund. Znovu opravte a upravte konecény tvar povrchu.
(5) Vytvrzovani teplem
Sejméte plastovou korunku ze sddrového modelu a provedte tepelné vytvrzeni pti teploté ptiblizné 110 ‘C po dobu asi 15 minut
pomoci tepelného vytvrzovaciho stroje.
(6) Konecéna tprava
Pripadné vrypy odstrante papirovym kuzelem a silikonovym hrotem, aby byl povrch hladky.
(7) Lesténi a dokondeni
Na zaver vylestéte kartackem a textilnim lesticim kotoucem s lesticim materidlem jako napi. C&B Diamond Polisher nebo C&B
NANO Diamond Polisher. Na zavér otryskejte vnitini povrch plastové korunky (tlak cca 0,1~0,2 MPa) vnitini povrch plastové
korunky hlinikovym pragkem (cca 50 pm), pak jej ofistéte parou nebo ultrazvukem a findlné vysuste.

[ Inleje a onleje ]
(1) Vytvareni sadrového modelu a pouziti pryskyticové vyplné
Obvyklym postupem vytvorte sadrovy model. Do kavity naneste materidl C&B Resin Separator a vysuste. Pokud jsou v kavité
podsek¥ivé ¢asti, predem je zakryjte materidlem TWiNY Resin Spacer nebo Wax.
(2) Naneseni prysky¥ice Body Resin a TWiNY Flow a vytvrzeni svétlem
(1) Naneseni materialu Dentine, Cervical Translucent (CT1,CT2,CT3,CT4) a vytvrzeni svétlem Naneste materidl Dentine nebo
Cervical Translucent ze spodiny kavity a vytvrzujte svétlem cca 60 s. Pouziti materidlu Body Resin Flow usnadnuje vytvoreni
vrstvy v oblasti kréku a spodiny kavity. Je-li nutné skryt barvu pilite nebo jim zbytecné prosvitd svétlo, na spodinu kavity
naneste materidl Opaque nebo Opaque Dentine.
(II) Naneseni materialu Enamel a vytvrzeni svétlem Z materidlu Enamel vymodelujte pozadovany tvar korunky a vytvrzujte
svétlem cca 60s.
Pouziti materidlu TWiNY Flow zamezuje zachyceni vzduchu a usnadnuje jemné ténovani barev a tvarovani.
(I Zéavéredné vytvrzeni svétlem
Po vytvoreni posledni vrstvy naneste co nejtenci vrstvu TWiNY Resin Air Barrier tak, aby nedoslo k predéasnému vytvrzeni,
a nechte cca 60 s zaschnout. Pak naposledy vytvrdte svétlem po dobu cca 180 s. Je-li materidl Air Barrier nanesen v piili§
silné vrstvé, obtizné schne. Stétec pouzity na material Air Barrier omyjte ve vodé.
(3) Korekce tvaru viz krok [Plastové korunky]
(4) Vytvrzovani teplem viz krok [Plastové korunky]
(5) Koneén4 tprava viz krok [Plastové korunky]
(6) Lesténi a dokonéeni
Na zéaver vylestéte kartackem a textilnim lesticim kotoucem s lesticim materidlem jako napt. C&B Diamond Polisher nebo C&B
NANO Diamond Polisher. Na zavér otryskejte vnitini povrch inleje nebo onleje (tlak cca 0,1~0,2 MPa) vnitini povrch plastové
korunky hlinikovym praskem (cca 50 pm), pak jej odistéte parou nebo ultrazvukem a findlné vysuste.

[ Fazetové korunky a miistky a d4seri ]
(1) Zhotoveni kovové konstrukce
Obvyklym postupem vytvoite sddrovy model. Ptitiznéte jej a pomoci vosku vytvarujte korunku; pak na fazetovou ¢ast naneste
tmelici materidl a retenéni krouzky pro vyrobu voskového modelu (forma kovové konstrukce). Poté odlijte kov podle navodu
vyrobce.
(2) Uprava kovové konstrukce hlinikem
Povrch otryskejte (tlakem cca 0,2~0,25 MPa) hlinikovym praskem (cca 50 pm); pak jej oéistéte parou nebo ultrazvukem a vysuste.
(3) Naneseni pasty Primer Paste a vrstvy Invisible Opaque, vytvrzeni svétlem
Plochym §tétcem rovnomérné naneste tenkou vrstvu pasty Luna Wing Primer Paste. Nechte stat cca 120 s pro vys$si pevnost
spojeni. Vytvrzujte svétlem cca 90 s. Pak naneste vrstvu Invisible Opaque tak, aby zatekla do podsektivé ¢dsti retenénich krouzku.
V okrajové ¢asti bez krouzkl naneste tenkou vrstvu. Vytvrzujte svétlem cca 90 s. Pasta Primer Paste je tmelici materidl, ale
zaroven ji lze pouzit jako material Invisible Opaque, takze jeho pouziti neni nutné. V takovém pripadé naneste pastu Primer Paste
v dostateéné tloustce, aby zatekla do podsekiivé ¢dsti retencénich krouzk.
~Pastu Primer Paste nelze pouzit pro slitiny zlata.
(4) Naneseni vrstvy Opaque a vytvrzeni svétlem
Material Opaque naneste v tenké vrstvé a vytvrzujte cca 180 s. Pokud prosvita barva kovu, tento krok opakujte tak dlouho, dokud
kov nebude zakryt.
-Nenanasejte jednu tlustou vrstvu.
Na mustkovou ¢4st naneste vrstvu Invisible Opaque a vytvrzujte svétlem cca 90 s, pak naneste material Base a vytvrzujte svétlem
cca 180 s. Barvou Special Opaque Color vyjadiete prisvitnost incizalni plochy nebo zdliiraznéte barevny odstin kréku. K prekryti
barvy kovu pouzijte materidl Gum Opaque a vytvrzujte svétlem cca 180 s. K vyznaceni krevnich cév nebo zmény barvy désné
pouzijte Gum Stain. Gum Stain se nepouziva pro povrchovou vrstvu, ale slouzi jako mezivrstva.
(5) Naneseni pryskytice Body Resin a Body Resin Flow a vytvrzeni svétlem
(1) Naneseni materialu Cervical, Opaque Dentine a Dentine a vytvrzeni svétlem
Naneste Cervical nebo Opaque Dentine smérem od kréku k incizélni oblasti, postupné nandsejte tenc¢i vrstvy a berte v tivahu
néslednou gradaci odstinu. Vytvrzujte svétlem cca 60 s. Pak naneste materidl Dentine k vytvoreni pozadovaného tvaru jadra zuboviny
a vytvrzujte svétlem cca 60 s. Pouziti materidlu Twiny Flow usnadiuje vytvoreni vrstvy v oblasti kréku a bilého krouzku fazetové
korunky.



(1I) Naneseni materialu Enamel a Translucent a vytvrzeni svétlem. Z materidlu Enamel vymodelujte pozadovany tvar korunky a
vytvrzujte svétlem cca 60 s. Kde je nutné pouzit material Translucent, naneste Translucent a vytvrzujte svétlem cca 60 s.

K vyjadreni stupné prisvitnosti mezi materidly Translucent a Enamel pouzijte materidl TransEnamel. K vyjadieni zmény
barevného odstinu na édsti ndhrady pouzijte slozku Effect. Pouziti materidlu TWiNY Flow zamezuje zachyceni vzduchu a
usnadnuje jemné ténovani barev a tvarovani.

(I Naneseni materidlu Gum a vytvrzeni svétlem Pti rekonstrukei oblasti ddsné naneste materidl Gum a vytvrzujte svétlem cca
60 s. Chcete-li vyjadrit melaninovou pigmentaci nebo prisvitnost povrchové vrstvy, naneste Gum Modifier a vytvrzujte
svétlem cca 60 s. Pouziti materidlu Body Resin Flow usnadnuje tvorbu jemnych barevnych tént. V pripadech kdy se material
Gum pouziva pro celou fadu spojenych zubt materidl nandsejte postupné na kazdy zub, aby nedoslo k deformaci kovové
konstrukce v diisledku smrsténi pii vytvrzovani.

(IV) Zavéreéné vytvrzeni svétlem
Po vytvoreni posledni vrstvy naneste co nejtenci vrstvu TWiNY Resin Air Barrier tak, aby nedoslo k pred¢asnému vytvrzeni,
a nechte cca 60 s zaschnout. Pak naposledy vytvrdte svétlem po dobu cca 180 s. Je-li material Air Barrier nanesen v piilis
silné vrstveé, obtizné schne. Stétec pouzity na materidl Air Barrier omyjte ve vodé.
(6) Korekce tvaru

Tvar upravte karborundovym nebo diamantovym hrotem.

*Nanaéseni dalsich vrstev: Pokud je nutné po korekcei tvaru nanést dalsi vrstvu, Stétcem naneste tenkou vrstvu Repair Liquid na

granulovany upraveny povrch a nechte jej cca 60 s zaschnout. Na stejnou plochu naneste tenkou vrstvu Repair Liquid.

Pak aplikujte odpovidajici kompozitni prysky¥ici, napriklad Dentine nebo Enamel a vytvrdte svétlem.

Na dalsi plochu naneste vrstvu TWiNY Air Barrier a naposledy vytvrdte svétlem cca 180 s. Opét provedte findlni korekce a

Upravy tvaru.

(7) Vytvrzovani teplem
Ze saddrového modelu sejméte fazetové korunky a mistky a v pristroji na vytvrzovani za tepla je zhruba 15 minut vytvrzujte teplem
pri teploté cca 110 °C.

(8) Koneéna uprava
Pripadné vrypy odstrante papirovym kuzelem a silikonovym hrotem, aby byl povrch hladky.

(9) Lesténi a dokonéeni
Na zéaver vylestéte kartdckem a textilnim lesticim kotoucem s lesticim materidlem jako napt. C&B Diamond Polisher nebo C&B
NANO Diamond Polisher.

[ Pozn.: Technické pokyny a upozornéni ]

1. K vytvrzovani tohoto vyrobku svétlem pouzijte halogenovou lampu, xenonovou lampu, halogenidovou vybojku nebo LED s efektivni
vlnovou délkou 400-500 nanometru. V pripadech, kdy je nutné pouzit jiné lékarské vytvrzovaci zatizeni nebo v pripadé dotazti na
vytvrzovaci pristroje se na nés obratte. K vytvrzovéni za tepla pouzijte stomatologicky pristroj k vytvrzovani za tepla, ktery lze
nastavit na teplotu 110 °C a dobu 15 min.

V klinickych pripadech s vysokym rizikem zlomeni, naptiklad u anomadlii okluze nebo u bruxismu, musi byt okluzni plocha
protilehlého zubu povrstvena kovem, aby nedoslo k jeho zlomeni.

Po pouziti tohoto vyrobku ihned pevné zaviete vicko.

K nandseni materialt Primer Paste, Opaque, TWiNY Flow, Stain, Repair Primer, Repair Liquid a Resin Air Barrier pouzivejte
samostatné Stétce.

Pokud se opravny zdkladni materidl Repair Primer nebo opravna kapalina Repair Liquid nandsi kapanim pfimo na kovové
konstrukce, mize pri naneseni priliSného mnozstvi dojit ke zhorseni adhezni pevnosti. Pri nanaseni opravného zdkladniho
materidlu Repair Primer nebo opravné kapaliny Repair Liquid na kovovou konstrukei

6. Pri nandseni télesné pryskyrice TWiNY netlacte pfi pouzivani kovového néstroje prilis silné. Mohlo by dojit ke ztmavnuti
pryskyftice, jelikoz anorganickd plniva v materidlu TWiNY se budou odirat o povrch kovového nastroje.. Pro material TWiNY
doporu¢ujeme pouzivat plastové ndstroje nebo néstroje opatiené povlakem z tvrdych materiald, napt. nitridem titanu.

Kdyz se tento materidl pouziva na paleté nebo michacim papiru, chrante jej stinitkem.

Materidl Body Resin nemichejte s jinymi materialy a nemichejte vice nez jeden typ Body Resin, aby se v ném nezachytily bublinky
vzduchu,

coz by zhorsilo vlastnosti materidlu.

9. Smich4n{ dvou rtznych vyrobkd TWiNY Flow je technicky v pofddku (nedél4 to problémy), ale nemichejte TWiNY Flow a TWiNY

Body Resin.

10. Materidl TWiNY Flow je pti michdni nachylny k tvorbé vzduchovych bublinek. Michejte jej opatrné.

11. Upozornujeme, ze materidl TWiNY Flow mé p¥i polymerizaci vétsi smrstivost nebo TWiNY Body Resin.

12. Protoze je TWiNY Flow tixotropni*, materidl u hrotu trysky muze ztvrdnout a pozdéji se obtizné vytlacuje. Pri ukladani po pouziti

zatlacte pist cca 2 mm zpét.

13. Materidl Stain nanésejte na vnitini vrstvu! Po naneseni vrstvy Stain pouzijte Enamel nebo jiné vyrobky.

14. Nevystavujte silnému svétlu nebo sluneénimu svétlu (v blizkosti oken nebo laboratornich svitidel atd.), aby nedoslo k vytvrzeni

pasty.

15. Materidl Base nepouzivejte na fazetovou ¢dst, nebot je urcen jen pro oblast mustku.
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[ Bezpeénostni upozornéni ]

(1) Béhem préce zajistéte dostateéné vétrani (nékolikrat za hodinu).

(1) Pi fezani a lesténi vytvrzeného vyrobku pouzijte odsavac a rousku proti prachu schvalené mistnim Gradem veiejného zdravi,
aby nedoslo ke vdechnuti prachu. Na ochranu o¢i noste ochranné bryle.

() Tento vyrobek nepouzivejte mimo rozsah doporucenych indikaci, Géinkd a Géinnosti.

(IV) Tento vyrobek nepouzivejte v kombinaci s jinymi vyrobky.

(V) S timto vyrobkem sméji pracovat jen pracovnici s dostateénou kvalifikaci.

(VD) Se st¥ikac¢kou nemanipulujte p¥i nizkych teplotéch, mohla by prasknout. Tento virobek pouzivejte pii teplotdch okoli cca 20 °C.
20 °C az 25 °C je optimélni teplota pro snadné zachdzeni s nim. V pripadé skladovéni vyrobkt pri teploté 4 °C jej nechte alespon
20 minut p¥i pokojové teploté cca 20 °C, aby byl vyrobek pripraven k pouziti.

(VI Pokud byl material Resin Air Barrier skladovan po dlouhou dobu pii nizké teploté, mize se zvysit jeho viskozita. V takovych
pripadech pevné uzaviete vicko a vyrobek vloZte na 5 minut do horké vody, aby se jeho viskozita obnovila.

[ Déilezit4 zédkladni upozornén |

(I) Jestlize se u pacientl vyskytnou znamky alergie, naptiklad podrazdéni nebo vyrazka, tento vyrobek ihned prestante pouzivat.
Pokud symptomy pretrvavaji, vyhledejte 1ékatrskou pomoc.

(II) Pokud se objevi znamky podrazdéni nebo vyrazky, pracovnici musi vyrobek ihned piestat pouzivat. Pokud symptomy pretrvavaji,
vyhledejte 1ékarskou pomoc.

(T Nevytvrzeného materialu se nedotykejte holyma rukama. Na ochranu pied podrazdénim noste plastové rukavice a ochranné
bryle. Zamezte pfimému kontaktu s kiizi a oéima. V pripadé kontaktu s pokozkou zasazené misto otiete tamponem navlhéenym
v lihu a oplachnéte velkym mnozstvim tekouci vody. V pripadé kontaktu s o¢ima ihned vyplachnéte velkym mnozstvim tekouci
vody a poradte se s lékarem.

[Jin4 upozornéni]
V zévislosti na stravovacich zvyklostech pacienta mtze dojit ke zbarveni ndhrady korunky a k usazovani zubniho plaku. Doporuéte

kazdodenni ¢isténi Gstni dutiny.

[ Manipulace a skladovéni ]

(DTento vyrobek musi byt skladovan tam, kde nemtize dojit ke styku s pfimymi zdroji svétla, a to pii teploté 4 - 25 °C
(@Neskladujte ptilisné mnozstvi virobki ve stejném skladovacim prostoru.

(@Pracovisté nebo skladovaci prostor vybavte hasicim ptistrojem.

@Uchovéavejte vyrobek mimo dosah personélu, mimo zubniho personalu.

[ Datum expirace ]

(DTento virobek musi byt pouzit pred uplynutim data expirace uvedeného na obalu.
(@Datum expirace uvedené na obalu vychazi z naseho ovéreni.

(®Datum expirace uvedené na obalu znaéi datum expirace pro pouziti vyrobku.

*(napt.: RRRR-MM znamen4 datum expirace jako posledni den mésice MM a roku RRRR)

[ Baleni ]

@ Opaque Resin
+Invisible Opaque 2.0ml: ITvO
-Opaque 2.0ml: OA1,0A2, OA3, OA3.5, 0A4, OB1,0B2,0B3,0B4,0C1,0C2,0C3,0C4,0D2,0D3,0D4
-Opaque ( Red Plus Shade) 2.0ml: OA2 R,0A3 R, OA3.5R
-Opaque ( Whitening Shade) 2.0ml: OW1, OW2,0W3
-Opaque ( Gum Shade) 2.0ml: 0G1, 0G2, 0G3, 0G4, 0G5, OG Or
Special Opaque Color 2.0ml: InO1, InO2, MO
(@ Body Resin and Body Resin Flow
-Cervical 4.8g(2.6ml): CA1, CA2, CB1, CB2, CC1, CC2, CD1, CD2
3.5g(2.0mD: CA1 Flow, CA2 Flow
-Cervical (Red Plus Shade) 4.8¢g (2.6ml): CA1 R, CA2 R
-Opaque Dentined.8g (2.6mD): ODA1, ODA2, ODA3, ODA3.5, 0DA4, ODB1, ODB2, ODB3, ODB4, ODC1, 0DCZ, ODC3, ODC4, ODDZ,
ODD3, ODD4
-Opagque Dentine (Red Plus Shade) 4.8g (2.6ml): ODA2 R, ODA3 R, ODA3.5 R
-Dentine 4.8g (2.6mD: DA1, DA2, DA3, DA3.5, DA4, DB1, DB2, DB3, DB4, DC1,DC2,DC3,DC4, DD2, DD3, DD4
3.5g(2.0ml): DA3 Flow
-Dentine ( Red Plus Shade) 4.8g (2.6ml): DA2 R, DA3 R, DA3.5R
-Dentine (Whitening Shade) 4.8g(2.6ml): DW0, DW1, DW2, DW3
-Gum (Gum Shade) 4.8¢ (2.6ml): G1, G2, G3, G4, G5, G6, G7, G Or
3.5¢ (2.0mD): G1 Flow, G3 Flow, G5 Flow, G7 Flow, G Or Flow

-Gum ( Gum Modifier) 4.8¢g (2.6m1): GM Gray, GF Trans

3.5g(2.0m1): GM Gray Flow, GM Trans Flow
-Enamel 4.8g (2.6ml): E0, E1, E2, E3, E4, E1 Clear, E2 Clear, E3 Clear, E4 Clear, E5 Clear

3.5g(2.0ml): E3 Flow
-Trans Enamel 4.8g (2.6ml): TE
3.5g(2.0ml): TE Flow
-Translucent 4.8¢ (2.6ml): HVT, T, LVT, CT1, CT2, CT3, CT4, T Glass, T Blue, T Glass Clear
3.5g (2.0mD: HVT Flow, T Flow, LVT Flow, CT2 Flow, CT4 Flow, T Glass Flow, T Blue Flow, T Glass Clear Flow
-Effect 4.8¢ (2.6ml): HV WE, WE, AM, OC, Coffee, Orange,
3.5g (2.0m1): WE Flow, AM Flow, OC Flow, Coffee Flow, Orange Flow

-Base 4.8g(2.6ml): Base

@ Stain
+Stain 1ml: G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet
@Repair Liquid 6ml

(®Repair Primer 7ml

Yuamanin C€ 0123

sl YAMAKIN co, LTD.

1090-3 Otani, Kamibun, Kagami-cho,
Konan-shi, Kochi, 781-6451, Japan
E-Mail : contact@yamakin-gold.co.jp
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