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Dispozitiv medical controlat - Semifabricat din zirconiu pentru frezare si prelucrare dentara

KZR-CAD Zirconia Laxio

Nu utilizati acest produs in alte scopuri dect cele specificate, avand in vedere indicatiile, efectele sau eficacitatea.
Nu utilizati acest produs la pacientii care au antecedente de alergie, cum ar fi iritatie, la acest produs.
Nu utilizati acest produs la pacientii care prezinta bruxism/para-functie dentara.

[Descrierea produsului]
[Scopul prevazut]
Acest dispozitiv este un material ceramic utilizat pentru prelucrarea CAD/CAM a restaurarilor sau protezelor dentare.

[Indicatii]
Fabricarea de restaurari dentare precum incrustatii intratisulare, extratisulare, fatete, coroane si punti (pana la 14 unitati) etc.

[Utilizatorii vizati]
Doar profesionisti in stomatologie: medici dentisti si tehnicieni dentari

[Beneficiu clinic]
Repararea dintilor unui pacient prin inlocuirea partii deteriorate a dintilor ca restaurare dentara.

[Forma, compozitie si principii]
Forma:

ioard

Dimensiune exterio:
Grosime

Dimensiune cxgmarﬁ (9): 98,5 mm
Grosime: 14, 18, 22 mm
Nuanta: Alb, Al, A2, A3

Compozitie:
Acest produs este un corp ceramic format prin aplicarea unei presiuni asupra componentului sau principal, oxidul de zirconiu, si apoi sinterizarea acestuia.

Principiu:
Acest produs este un disc de zirconiu pentru producerea de restaurari dentare care urmeaza si fie sinterizate dupa frezare cu ajutorul unei unitati de design si productie
asistatd de computer .

[Utilizarea previzuti si efecte/eficacitate]
Acest produs este un material dentar conceput pentru frezare cu utilizarea unei unitati de design si productie asistatda de computer, permiténd laboratoarelor stomatologice
sa producd o proteza dentard din ceramica.

[Instructiuni de utilizare]
(1) Pregatire
Montati discul conform manualului de instructiuni al unitatii de design si productie asistata de computer pentru laboratoare stomatologice (sistem CAD/CAM) si
introduceti valoarea de setare.
(2) Frezare
Frezati discul urmand manualul de instructiuni al sistemului CAD/CAM.
(3) Sinterizare
Dupa frezare, puneti intr-un cuptor si sinterizati conform urmatorului program:

<Sintering Program> (Program de sinterizare)

incalzire incalzire Mentinere Ricire
Temperatura (°C) 1,000 1,450 1,450 B
- Racirea in cuptor
Timp (ora) 2 45 2

(4) Corectarea formei

Daci este necesar, corectati forma cu o freza diamantata in conformitate cu practica uzuala.
(5) Acumulare

Acumulati oxidul de zirconiu cu portelan in conformitate cu procedura uzuala.
(6) Plasare

Montati pe punctul de restaurare in conformitate cu practica uzuala.

[indrumiri tehnice si aspecte cheie]
(1) Pregatiti o margine de prag rotunjit sau o margine de fatetd adanca. Rotunjiti unghiurile de colt ale portiunii incizale si marginea pentru a elimina unghiurile ascutite.
Tintiti un unghi plan axial intre 5°-15°.

@

formarea gaurilor de retentie si colturile ascutite.
(3) Rotunjiti forma exterioara a cavitatii incrustatiei intratisulare/extratisulare, asigurandu-vé ca marginile nu intra in contact cu dintii opusi.
(4) Mentineti un istm minim al cavitatii de 1,5 mm pentru incrustatii intratisulare/extratisulare.
(5) Curatati dispozitivul de fixare si fixati discul astfel incat forta sa fie aplicata uniform. Forta excesiva poate cauza ciobirea.
(6) Nu utilizati un sistem CAD/CAM a carui dimensiune nu este conforma cu acest produs.
(7) Realizati designul in conformitate cu rata de amplificare indicata pentru acest produs.
(8) Frezati acest produs printr-un proces uscat.
(9) Indepartati cu atentie reziduurile de pe cadru dupa frezare.
(10) Temperaturile si timpii de sinterizare indicati au rolul de indrumare generald. Cu toate acestea, conditiile cuptorului diferd in functie de tipul si forma cuptorului.

Testati cuptorul electric inainte de utilizarea efectiva pentru a confirma ca temperatura de sinterizare este adecvata.

(11) Cand corectati forma, utilizati o freza diamantata cu atentie a evita ciobirea si craparea prin incalzire locala.
(12) Utilizati pudra de portelan pentru zirconiu.
(13) La plasarea unei restaurari dentare este necesara conditionarea. De asemenea, nu utilizati o autoclava, deoarece oxidul de zirconiu este supus deteriorérii hidrotermale

la temperatura joasa.

(14) Cand plasati o restaurare dentar, utilizati material de cimentare dentara adecvat.
(15) Nu asezati acest produs intr-0 unitate de polimerizare cu ultraviolete.
(16) Grosimea minimd a cadrului trebuie proiectatd pe baza tabelului de mai jos.

Atunci cand pregatiti dintii, evitati pragurile adanci, marginile in J, marginile tdioase, marginile dure, bonturile care nu sunt conice, decupdrile, santurile de ghidare,

. . Regiunea anterioara Regiunea posterioara
Tip Design Suprafata axiala/Margine Margine incizala Suprafata axiala/Margine Margine incizala
Punte Coroana 0.5 mm 0.7 mm 0.7 mm 1.0mm
GR-Al Incrustatie
R : : 07 m tomm
GR-Alb extratisulara
Fateta 0.5 mm - 0.5 mm -

(17) Cand creati o punte, utilizati tabelul de mai jos pentru a ghida zona sectiunii transversale a pieselor de legatura.

Tip

Regiunea anterioara

Regiunea posterioara

Aria sectiunii transversale a
piesei de legatura

iniltimea piesei de legitura

Aria sectiunii transversale a
piesei de legatura

inaltimea piesei de legatura

GR-Al
GR-A2
GR-A3
GR-Alb

12 mm? sau peste

3,0 mm sau peste

16 mm? sau peste

3,0 mm sau peste

(18) Numarul de dinti artificiali dintr-o punte ar trebui sa fie limitat la doi dinti consecutivi.
(19) Numirul de dinti artificiali de extensie dintr-o punte ar trebui sa fie limitat la un dinte.

[ Avertismente si instructiuni de siguranti])

1) Precautii importante

@ in timpul procesului de sinterizare a acestui material, evitati contactul direct cu produsul fabricat din cauza temperaturii sale ridicate.
@ Cand frezati si lustruiti produsul sinterizat, utilizati un dispozitiv de indepdrtare a pulberilor si o mascd de protectie impotriva pulberilor pentru a evita inhalarea

acestora.

(3 Cand frezati si lustruiti produsul sinterizat, purtati ochelari de protectie pentru a vé proteja ochii.

[Eliminare]

Eliminati acest produs in conformitate cu legislatia.

[Pistrare si data de expirare]
[Metoda de pastrare]

« Pistrati intr-un loc uscat in interior, n ambalajul original.
* Nu supuneti acest produs la impacturi puternice.
* Nu lasati produsul la indeména altor persoane, cu exceptia personalului stomatologic.

[Ambalaj:
« Disc:x 1
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