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Uberarbeitet : 27. Juli 2015 (6. Uberarbeitung)
Identifikationsnummer: 222AABZX00121000
Kontrolliertes Medizinprodukt - Composite-Kunststoff fiir Kronen und Briicken

TWINY
[ Indikationen ]

Metallbasierte Kunststoffkronen und -briicken und metallfreie Restaurationen wie z. B. Jacketkronen, Veneers, Inlays und Onlays
und Implantat-Superkonstruktionen

[ Kontraindikationen und Anwendungsverbote ]
NICHT ANWENDEN BEI PATIENTEN MIT BEKANNTEN ALLERGISCHEN REAKTIONEN AUF DIESES PRODUKT,
METHACRYLSAURE UND METHACRYLATMONOMER.

[ Formen, Zusammensetzung und Verfahrensweisen ]
Produkteinheiten und -inhaltsstoffe

Einheit/Zusammensetzung Zustand Inhaltsstoffe
Opaque Pastos Methacrylatmonomer, anorganische Fiillstoffe, Farbstoffe usw.
Body Resin (Verblendkunststoff) Pastos Methacrylatmonomer, anorganische Fiillstoffe, Farbstoffe usw.
Body Resin Flow (FlieBfihig) Pastos Methacrylatmonomer, anorganische Fiillstoffe, Farbstoffe usw.
Stain (Farbeffektkunststoff) Pastos Methacrylatmonomer, anorganische Fillstoffe, Farbstoffe usw.
Repair Primer (Reparatur-Primer) Flissig Ethanol usw.
Repair Liquid (Reparaturfliissigkeit) Fliissig Methacrylatmonome usw.

+ Einheiten markiert mit ,Flow” haben geringe Viskositdt und werden als ,Body Resin Flow” oder ,,TWiNY Flow” bezeichnet.
Dagegen werden konventionelle Produkte als ,,Body Resin”(Verblendkunststoff) bezeichnet.
Verfahrensweisen: Dieses Material wird mit sichtbarem Licht und Warme gehértet.

[ Anwendungsbereich und Wirkungsweise ]
Restauration von Zahnkronen, z. B. Verblendkronen, Jacketkronen sowie Briicken und provisorische Kronen. Nicht fiir andere
Zwecke verwenden.

[ Produktspezifikation ]
Prifmethode: ISO 10477
Mechanische Eigenschaften Anforderung
Aushirtungstiefe Deckfliache: = 18HVO0.5
(Hirte) Bodenfliche: nicht weniger als 70 % der Deckflache
Biegefestigkeit = 80 MPa
Wasseraufnahme =40 g/mm®
Loslichkeit =7.5u g/mm’
[ Verarbeitungshinweise ]
Aushértung entsprechend den Tabellenangaben.
Produkteinheiten LED CURE Master* Andere Lichtaushirtungsmaschinen
(Luna Wing) Primer-Paste/Invisible Opaque Ca. 10 Sek. Ca. 90 Sek.
Opaque Ca. 30 Sek. Ca. 180 Sek.
Body Resin Ca. 10 Sek. Ca. 60 Sek.
Body Resin Flow Ca. 10 Sek. Ca. 60 Sek.
Finale Lichthértung Ca. 90 Sek. Ca. 180 Sek.
Wirmehértung Ca.110°C_ Ca. 15 Min.
*LED-Lichtaushiartungsmaschine von Yamakin

[ Jacketkronen ]
(1) Gipsmodell herstellen und Harzfiillungen anbringen
Anfertigung eines géngigen Gipsmodells.
TWiNY Resin Spacer auf die Oberfliache auftragen, Randbereich aussparen und trocknen. Zur leichteren Entfernung des
Jacketkronengeriists TWiNY Resin Separator diinn auf den Randbereich auftragen und trocknen.
(2) Opaque-Auftrag und Lichthdrtung
Opaque diinn auftragen und ca. 180 Sek lichthirten. In den Fillen, wo die Metallfarbe sichtbar ist, wird dieser Schritt so oft
wiederholt, bis das Metall abgedeckt ist. *Keine dicken Schichten auftragen.
(3) Auftrag von Body Resin (Verblendkunststoff) und TWiNY Flow und Lichthirtung
(DAuftrag von Cervical, Opaque Dentine und Dentine und Lichthirtung
Cervical oder Opaque Dentine vom Zahnhals bis zum inzisalen Bereich unter Beriicksichtigung der Farbabstufung diinner
werdend auftragen. Ca. 60 Sek. lichthiarten. AnschlieBend Dentine auftragen zur Gestaltung der erforderlichen
Dentin-Kernform und ca. 60 Sek. lichthiarten. Die Anwendung von TWiNY Flow vereinfacht die Schichtung des zervikalen
Bereichs und des Kavitatenbodens.
@Auftrag von Enamel und Translucent und Lichthértung
Enamel auftragen zur Gestaltung der erforderlichen Kronenform und ca. 60 Sek. lichthdarten. Im Bedarfsfall Translucent
auftragen und ca. 60 Sek. lichthérten.
Die Anwendung von TWiNY Flow verhindert Lufteinschliisse und vereinfacht die Darstellung zarter Farbténe und Umrisse.

[Bitte vor einer Benutzung die Bedienungsanleitung genau durchlesen)

(®Finale Lichthirtung
Nach dem Auftrag der letzten Schicht TWiNY Resin Air Barrier zur Vermeidung einer unvollstdndigen Aushéartung so diinn
wie moglich auftragen und 60 Sek. trocknen lassen. Als finale Lichthidrtung ca.180 Sek. lichthirten. Ein dicker Air
Barrier-Auftrag trocknet langsamer. Der fiir den Auftrag verwendete Pinsel sollte mit Wasser ausgewaschen werden.
(4) Formkorrekturen
Korrigieren Sie die Form, indem Sie Carborundum oder Diamantenspitzen benutzen.
*Auftragen zusitzlicher Schichten: Im Falle der Notwendigkeit des Auftragens zusétzlicher Schichten nach der Formkorrektur,
tragen Sie Repair Primer diinn mit einer Biirste auf die kornige, korrigierte Oberfliche auf und lassen Sie es etwa 60 Sekunden
trocknen. Tragen Sie Repair Liquid diinn auf derselben Stelle auf.
Dann tragen Sie Kompositharz wie Dentine oder Enamel entsprechend auf und hérten Sie mit Licht aus.
Wenden Sie Air Barrier auf die zusitzlich beschichtete Stelle auf, dann hérten Sie mit Licht fiir etwa 180 Sekunden als
Endaushértung aus. Korrigieren Sie noch einmal und passen Sie die Form an — fertig.
(5) Wirmehirtung
Entfernen Sie die Mantelkrone von dem Gipsmodell und hérten Sie sie mit einer Temperatur von etwa 110 C etwa 15 Minuten
lang aus, indem Sie eine Warmeaushértungsmaschine benutzen.
(6) Feinbearbeitung
Entfernen von Rillen mit Sandpapier und Gummipolierern zur Glattung der Oberfléche.
(7) Polieren und Fertigstellen
Abschlieflend Polieren mit Polierbiirstchen und Wollrddern mit Polierpaste wie z. B. C&B Diamond Polisher oder C&B NANO
Diamond Polisher. AbschlieBend das Innere der Jacketkrone mit Aluminiumoxid-Pulver (ca. 50 » m) sandstrahlen (ca. 0,1~0,2
MPa); danach Reinigung mit einem Dampfstrahl- oder Ultraschallreiniger, anschlieBend trocknen.

[ Inlays und Onlays ]
(1) Gipsmodell herstellen und Harzfiillungen anbringen
Anfertigung eines géngigen Gipsmodells. C&B Resin Separator innerhalb der Kavitdt auftragen und trocknen lassen. Bei
vorhandenen Unterschnitten in der Kavitdt mit TWiNY Resin Spacer oder mit Wachs ausblocken.
(2) Auftrag von Body Resin und TWiNY Flow und Lichthértung
(DAuftrag von Dentine, Cervical Translucent (CT1,CT2,CT3,CT4) und Lichthartung
Dentine oder Cervical Translucent vom Kavitatenboden aus auftragen und ca. 60 Sek. lichtharten. Die Anwendung von Body
Resin Flow vereinfacht die Beschichtung des zervikalen Bereichs und Kavitdtenbodens.Wenn der Unterbau farblich
abgedeckt werden muss oder Licht unerwiinschterweise hindurchscheint, Opaque oder Opaque Dentine auf den
Kavitidtenboden auftragen
(@Enamel-Auftrag und Lichthértung
Enamel zur Gestaltung der erforderlichen Kronenform auftragen und ca. 60 Sek. lichthérten.
Die Anwendung von TWINY Flow verhindert Lufteinschliisse und vereinfacht die Darstellung zarter Farbtone und Umrisse.
(®Finale Lichthirtung
Nach dem Auftrag der letzten Schicht TWiNY Resin Air Barrier zur Vermeidung einer unvollstandigen Aushértung so dinn
wie moglich auftragen und 60 Sek. trocknen lassen. Als finale Lichthartung ca.180 Sek. lichthdrten. Ein dicker Air
Barrier-Auftrag trocknet langsamer. Der fiir den Auftrag verwendete Pinsel sollte mit Wasser ausgewaschen werden.
(3) Formkorrekturen, siehe Abschnitt [Jacketkronen]
(4) Warmehirtung, siehe Abschnitt [Jacketkronen]
(5) Feinbearbeitung, siehe Abschnitt [Jacketkronen]
(6) Polieren und Fertigstellen
Abschlielend Polieren mit Polierbiirstchen und Wollrddern mit Polierpaste wie z. B. C&B Diamond Polisher oder C&B NANO
Diamond Polisher. AbschlieBend das Innere der Jacketkrone mit Aluminiumoxid-Pulver (ca. 50 1 m) sandstrahlen (ca. 0,1~0,2
MPa); danach Reinigung mit einem Dampfstrahl- oder Ultraschallreiniger, anschlieBend trocknen.

[ Verblendkronen und Briicken und Zahnfleischmasken ]
(1) Anfertigung des Metallgeriists
Anfertigung eines gingigen Gipsmodells. Frisen und Modellieren der Krone aus Wachs: danach Auftragen von Bonding und
Retentionsperlen auf den Verblendteil zur Anfertigung des Wachsmodells (Metallgeriistform). GieBen des Metallgeriists
entsprechend der Produktanleitung des Herstellers.
(2) Abstrahlen des Metallgeriists mit Aluminiumoxid
Oberfliche mit Aluminiumoxid-Pulver (ca. 50pm) sandstrahlen (ca. 0,2~0,25 MPa); danach Reinigung mit einem Dampfstrahl-
oder Ultraschallreiniger, anschliefend trocknen.
(3) Primer-Paste und Invisible Opaque-Auftrag und Lichthirtung
Luna Wing Primer-Paste diinn und gleichmaBig mit einem flachen Pinsel auftragen. Fiir einen besseren Haftverbund ca. 120
Sek. trocknen lassen. Ca. 90 Sek. lichthérten. Anschlieend Invisible Opaque auftragen, sodass dieser in den unterschnittenen
Bereich der Retentionsperlen flieft. Dinn im Randbereich ohne Retentionsperlen auftragen. Ca. 90 Sek. lichtharten.
Primer-Paste ist ein Bonding-Material, das auch gleichzeitig als Invisible Opaque verwendet werden kann, sodass die
Anwendung von Invisible Opaque nicht notwendig ist. In diesem Fall ist die Primer-Paste so dick aufzutragen, dass sie in den
unterschnittenen Bereich der Retentionsperlen flief3t.
#*Primer-Paste kann nicht fiir Gold-Legierungen verwendet werden.
(4) Opaque-Auftrag und Lichthirtung
Opaque diinn auftragen und ca. 180 Sek. lichthérten. In den Féllen, wo die Metallfarbe sichtbar ist, wird dieser Schritt so oft
wiederholt, bis das Metall abgedeckt ist.
« Keine dicken Schichten auftragen.
Invisible Opaque auf das Briickenglied auftragen und ca. 90 Sekunden lichthirten, danach Base auftragen und ca. 180 Sek.
lichthérten. Auftrag von Opaque-Sonderfarbe zur Verstdrkung der Transparenz im inzisalen Bereich oder zur Betonung der
Zahnhalsfarbe. Auftrag von Gum (Zahnfleisch) Opaque zur Abdeckung der Metallfarbe und ca. 180 Sek. lichthirten. Gum
Stain (Zahnfleischfarbe) verwenden zur Darstellung von BlutgefiBen oder helleren Zahnfleischarealen. Gum Stain ist nicht
geeignet fiir Oberfldchen, sondern muss von einem anderen Material an der Oberflache abgedeckt sein.



(5) Auftrag von Body Resin und Body Resin Flow und Lichthirtung
(DAuftrag von Cervical, Opaque Dentine und Dentine und Lichthirtung

Cervical oder Opaque Dentine vom Zahnhals bis zum inzisalen Bereich unter Berticksichtigung der Farbabstufung diinner
werdend auftragen. Ca. 60 Sek. lichthdrten. AnschlieBend Dentine auftragen zur Gestaltung der erforderlichen
Dentin-Kernform und ca. 60 Sek. lichthiarten. Die Anwendung von TWiINY Flow vereinfacht die Schichtung des
Zahnhalsbereiches und die Darstellung weiler Streifen bei Verblendkronen.

@Auftrag von Enamel und Translucent und Lichthirtung

Enamel auftragen zur Gestaltung der erforderlichen Kronenform und ca. 60 Sek. lichthdrten. Im Bedarfsfall Translucent
auftragen und ca. 60 Sek. lichthiarten. Fir die Darstellung mittlerer Transluzenzen zwischen Translucent und Enamel

TransEnamel auftragen. Fir die Darstellung hellerer Bereiche Effektfarben partiell auftragen. Die Anwendung von TWiNY
Flow verhindert Lufteinschliisse und vereinfacht die Darstellung zarter Farbtone und Umrisse.

(®Gum-Auftrag und Lichthirtung
Zur Darstellung von Zahnfleischbereichen Gum auftragen und ca. 60 Sek. lichtharten. Zur Darstellung von Melanin-Pigmenten
oder einer Oberflichentransparenz Gum Modifier auftragen und ca. 60 Sek. lichthéirten. Die Anwendung von Body Resin Flow
vereinfacht die Darstellung zarter Farbtone.
% Bei Verwendung von Gum in einem gréBeren Bereich benachbarter Zdahne erfolgt der Auftrag Zahn fiir Zahn, um einer
Deformation des Metallgeriists infolge der Aushartungsschrumpfung vorzubeugen.

(DFinale Lichthirtung
Nach dem Auftrag der letzten Schicht TWiNY Resin Air Barrier zur Vermeidung einer unvollstéindigen Aushéirtung so diinn wie
moglich auftragen und 60 Sek. trocknen lassen. Als finale Lichthartung ca.180 Sek. lichthirten. Ein dicker Air Barrier-Auftrag
trocknet langsamer. Der fiir den Auftrag verwendete Pinsel sollte mit Wasser ausgewaschen werden.

(6) Formkorrekturen

Formkorrekturen werden mit einem Karborund- oder einem Diamantschleifer durchgefiihrt.

* Zusatzliche Schichten: Bei erforderlichen zusétzlichen Schichten nach der Formkorrektur Reparatur-Primer mit einem Pinsel
dinn auf der aufgerauten korrigierten Oberfldche auftragen und 60 Sek. trocknen lassen. Reparaturfliissigkeit diinn an der
gleichen Stelle auftragen.

Danach Composite-Kunststoff wie Dentine oder Enamel entsprechend auftragen und lichthérten.

TWiIiNY Air Barrier im zusitzlichen Schichtbereich auftragen, danach als finale Lichthidrtung ca.180 Sek. lichthirten.

Abschlieflend erneut Formkorrekturen und -anpassungen vornehmen.

(7) Warmehirtung
Verblendkronen und Briicken vom Gipsmodell abnehmen und in einem Warmehartungsgerit bei ca. 110°C ca. 15 Min.
wérmehérten.

(8) Feinbearbeitung
Entfernen von Rillen mit Sandpapier und Gummipolierern zur Glattung der Oberflache.

(9) Polieren und Fertigstellen
Abschlieflend Polieren mit Polierbtirstchen und Wollrdadern mit Polierpaste wie z. B. C&B Diamond Polisher oder C&B NANO
Diamond Polisher.

[ Anm.: Technische Gebrauchsanweisungen und zu beachtende Punkte ]

1.Zum Lichthérten dieses Produkts eine Halogenlampe, Xenonlampe, Metalldampflampe oder LED mit einer dquivalenten
Wellenlénge von 400-500 Nanometer verwenden. Bei der Verwendung anderer medizinischer Hértungsgeréte oder bei Fragen zu
Hirtungsgeriten stehen wir Thnen mit Auskiinften jederzeit gerne zur Verfiigung. Zur Wiarmehirtung ein zahntechnisches auf
110°Cund 15 Min. einstellbares Wiarmehirtungsgerit verwenden.

2.In klinischen Féllen mit einem hohen Frakturrisiko wie z. B. Malokklusion oder Bruxismus muss sich der Okklusionsbereich zum
gegeniiberliegenden Zahn zur Vermeidung von Frakturen im Bereich des Metallgeriists befinden.

3. Nach der Anwendung Produkt (Kappe) sofort und fest verschlieen.

4.Getrennte Pinsel fiir Primer-Paste, Opaque, TWiNY Flow, Stain, Reparatur-Primer, Reparaturfliissigkeit und Resin Air Barrier
verwenden.

5. Wenn Repair Primer oder Repair Liquid angewendet wird, indem es direkt auf Metallrahmen getropft wird, kann es bei
exzessiver Anwendung zu einer Storung der Haftfestigkeit kommen. Wenn Repair Primer oder Repair Liquid auf einen
Metallrahmen angewendet wird, wenden Sie es mit einer feinen Biirste an, und so viel wie moglich mit einer einzigen Schicht.

6. Bei der Anwendung von TWiNY-Korperharz bei der Anwendung von metallischen Instrumenten nicht zu stark aufdriicken. Es
konnte dazu fiihren, dass das Harz sich verdunkelt, da die anorganischen Inhaltsstoffe von TWiNY gegen die Oberflache des
metallischen Instruments kratzen werden. Plastikinstrumente oder Instrumente, die mit harten Materialien wie Titan-Nitrat
tiberzogen sind, werden fiir die Anwendung von TWiNY empfohlen.

7.Bei der Verwendung des Materials auf einer Palette oder Mischpapier mit einer Abdeckung vor Licht schiitzen.

8.Verblendkunststoff nicht mit anderen Materialien mischen und nicht verschiedene Verblendkunstoffe untereinander mischen, um
Lufteinschliisse und eine Verschlechterung der Materialeigenschaften zu verhindern.

9.Es ist technisch unproblematisch, mehr als zwei verschiedene TWiNY Flow-Produkte zu mischen, TWiNY Flow und
TWiNY-Verblendkunststoff dagegen nicht mischen.

10.Wegen der Gefahr des Einschliefens von Luftblasen beim Mischen von TWiNY Flow sorgfiltig mischen.

11.Es gilt zu beachten, dass TWiNY Flow eine grofere Polymerisationsschrumpfung aufweist als TWiNY-Verblendkunststoff.

12.Da TWiNY Flow die Eigenschaft von Thixotropie* aufweist, kann das Material in der Néhe der Kaniilenspitze ausharten und

somit spater schwer herauszudriicken sein. Daher den Stempel nach Gebrauch und vor der Lagerung ca.2mm zurtckschieben.

13. Stain ist auf die Innenschicht aufzutragen; Enamel oder andere Produkte nach dem Stain-Auftrag verwenden.

14.Nicht hellen Lichtquellen oder Sonnenlicht (Fensternihe oder Laborlampen) aussetzen, um eine Aushirtung der Paste zu

verhindern.

15. Base nicht fiir die AuBenschicht verwenden, da Base nur fiir den Bereich des Briickengliedes zu verwenden ist.

[ VorsichtsmaBnahmen ]
(DFiir ausreichende Beliiftung (mehrmals stiindlich) wihrend des Vorgangs sorgen.
@Beim Frisen und Polieren des gehirteten Produkts zur Vermeidung der Staubinhalation von IThrer lokalen Sicherheitsbehérde
zugelassene Saugliifter und Staubmasken verwenden. Zum Schutz der Augen Schutzbrille tragen.
(®Das Produkt nicht auBerhalb des empfohlenen Anwendungsbereichs verwenden.
@®Das Produkt nicht zusammen mit anderen Produkten verwenden.
(®Das Produkt ist nur von geschultem Personal anzuwenden
(©®Wegen Bruchgefahr die Spritze nicht bei niedrigen Temperaturen verwenden. Das Produkt ist bei einer Umgebungstemperatur
von ca. 20°C anzuwenden. 20°C-25°C ist die optimale und empfohlene Temperatur fiir eine einfache Handhabung. Bei einer
Lagertemperatur von 4°C das Produkt bei einer Raumtemperatur von ca. 20°C iiber 20 Min. lagern, um es verbrauchsfertig zu
machen.

(DBei einer langen Lagerung von Resin Air Barrier bei niedriger Temperatur nimmt seine Viskositdt zu. In diesem Fall die
Schutzkappe fest verschliefen und das Produkt ca. 5 Min. in heiles Wasser legen, damit die Viskositdt wieder ihren
Normalzustand erreicht.

[ Wichtige Hinweise ]

(DBei Auftreten allergischer Reaktionen beim Patienten, wie z.B. Hautreizungen oder -schwellungen, die Produktanwendung sofort

abbrechen. Bei persistierenden Symptomen einen Arzt aufsuchen.

@Anwender miissen die Produktanwendung bei Auftreten von Hautreizungen und -ausschlag abbrechen. Bei persistierenden
Symptomen einen Arzt aufsuchen.

(®Ungehirtetes Produktmaterial nicht mit bloBen Héinden anfassen. Kunststoffhandschuhe und Schutzbrille zum Schutz vor
Hautreizungen tragen. Direkten Haut- und Augenkontakt vermeiden. Bei Hautkontakt mit einem mit Alkohol getriankten
Baumwolltupfer abwischen und unter flieBendem Wasser spiilen. Bei Augenkontakt sofort unter flieBendem Wasser spiilen und
einen Arzt zurate ziehen.

[Andere Hinweise]

Der zu restaurierende Kronenbereich kann, abhéingig von den Essgewohnheiten des Patienten, fleckig oder mit Plaque behaftet
sein. Empfehlung von téglicher Mundhygiene.

[ Handhabung und Lagerung |

(D Dieses Produkt muss vor direkter Lichteinstrahlung geschiitzt bei einer Temperatur von 4 - 25 °C aufbewahrt werden
@ Lagern Sie nicht zu viele Produkte am selben Lagerort.

® Halten Sie einen Feuerloscher am Einsatzort oder Lager parat.

@ Lagern Sie es auBer Reichweite von nicht zahnmedizinischem Personal.

[ Verfallsdatum ]

(D Dieses Produkt muss vor dem auf der Verpackung aufgedruckten Verfallsdatum benutzt werden.
@ Dem auf der Verpackung aufgedruckten Verfallsdatum liegt unsere Authentifizierung zugrunde.
® Das auf der Verpackung aufgedruckte Verfallsdatum entspricht dem Nutzungsverfallsdatum.
*(Bsp.: JJJJ-MM entspricht dem letzten Tag des Jahres JJJJ und des Monats MM als Verfallsdatum)

[ Packungseinheiten ]
@ Opagque Resin
-Invisible Opaque 2,0ml: IVO
-Opaque 2,0ml: OA1,0A2, OA3, OA3.5, 0A4, 0B1,0B2,0B3,0B4,0C1,0C2,0C3,0C4,0D2,0D3,0D4
-Opaque ( Red Plus-Farbe) 2,0ml: OA2 R,0A3 R, OA3.5 R
-Opagque ( Whitening Shade (Aufhellungsfarbe) 2,0ml: OW1, OW2,0W3
-Opaque ( Gum Shade (Zahnfleischfarbe) 2,0ml: 0G1, 0G2, 0G3, 0G4, 0G5, OG Or
-Special Opaque Color (Opaque-Sonderfarbe) 2,0ml: Ino1, Ino2, MO
@ Body Resin und Body Resin Flow
-Cervical 4,8¢g (2,6ml): CA1, CA2, CB1, CB2, CC1, CC2, CD1, CD2
3,5g (2,0ml): CA1 Flow, CA2 Flow
-Cervical (Red Plus-Farbe) 4,8g (2,6ml): CA1 R, CA2 R
-Opaque Dentine 4,8g (2,6mD: ODA1, ODA2, ODA3, ODA3.5, ODA4, ODB1, ODB2,
ODB3, ODB4, ODC1, ODC2, ODC3, ODC4, ODD2, ODD3, ODD4
-Opaque Dentine (Red Plus-Farbe) 4,8g (2,6ml): ODA2 R, ODA3 R, ODA3.5 R
-Dentine 4,8¢ (2,6ml): DA1, DA2, DA3, DA3.5, DA4, DB1, DB2, DB3, DB4, DC1,DC2,DC3,DC4, DD2, DD3, DD4
3,5¢ (2,0ml): DA3 Flow

‘Dentine ( Red Plus-Farbe) 4,8¢g (2,6ml): DA2 R, DA3 R, DA3.5R
-Dentine (Whitening Shade) 4,8g (2,6ml) : DW0, DW1, DW2, DW3
-Gum (Gum Shade) 4,8¢ (2,6ml): G1, G2, G3, G4, G5, G6, G7, G Or

3,5g (2,0mD): G1 Flow, G3 Flow, G5 Flow, G7 Flow, G Or Flow
-Gum ( Gum Modifier) 4,8g (2,6ml): GM Gray, GF Trans

3,5¢g (2,0ml): GM Gray Flow, GM Trans Flow
-Enamel 4,8¢g (2,6ml): E0, E1, E2, E3, E4, E1 Clear, E2 Clear, E3 Clear, E4 Clear, E5 Clear
3,5g (2,0mD): E3 Flow
-Trans Enamel 4,8¢g (2,6ml): TE
-Trans Enamel 3,5¢g (2,0ml): TE Flow
-Translucent 4,8¢ (2,6ml): HVT, T, LVT, CT1, CT2, CT3, CT4, T Glass, T Blue, T Glass Clear
3,5g (2,0ml): HVT Flow, T Flow, LVT Flow, CT2 Flow, CT4 Flow, T Glass Flow, T Blue Flow, T Glass Clear Flow
-Effect 4,8¢ (2,6ml): HV WE, WE, AM, OC, Coffee, Orange,
3,5g (2,0ml): WE Flow, AM Flow, OC Flow, Coffee Flow, Orange Flow

-Base 4,8g (2,6ml): Base

3 Stain
-Stain 1ml: G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet
@Repair Liquid 6ml

(®Repair Primer 7ml
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